
Opis: Burchorex High Build Primer M 1580 alkidowy podkład antykorozyjny 

Kolor:

RAL 7035

farba 1,2-1,3 g/cm
3

przy 80 µm  DFT 5,5 m
2
/litr 180

30 kg
Uwagi :

Powierzchnie stalowe walcowane na zimno: Odtłuścić, zastosować środek fosfatujący, zszorstkować wg 

potrzeb. Stal walcowana na gorąco: Zastosować obróbkę strumieniowo-ścierną klasy Sa 2 1/2 ISO 8501-1-

1988.

Metody aplikacji:

DFT - grubość powłoki suchej

WFT - grubość powłoki mokrej

Informacje zawarte w niniejszej karcie oparte są na naszej najlepszej wiedzy oparte na badaniach laboratoryjnych oraz doświadczeniach 

praktycznych  w dniu wskazanym poniżej. Jednak ze względu na fakt, że produkt jest stosowany głównie w warunkach wykraczających poza naszą 

kontrolę, możemy gwarantować jedynie jakość samego produktu. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych bez uprzedzenia.  Jako producent nie 

ponosimy odpowiedzialności za szkody spowodowane użyciem wyrobu w sposób niezgodny z zaleceniami lub stosowania w  niewłaściwych celach.

Opakowania:

Airless 0,013"-0,015" 

Schnięcie:

Warunki aplikacji:

Aplikacja powinna nastąpić niezwłocznie po zakończeniu przygotowania powierzchni do malowania. W czasie 

prac należy zwrócić szczególną uwagę na to by temperatura powietrza, farby oraz podłoża wynosiła min. 10°C, 

a relatywna wilgotność powietrza nie przekraczała 80%. Ponadto temperatura malowanej powierzchni musi 

wynosić co najmniej 3°C powyżej punktu rosy otaczającego powietrza, aby uniknąć kondensacji.

Przygotowanie podłoża:

Malowana powierzchnia musi być sucha i wolna od zanieczyszczeń takich jak smar, oleje, rdza.

KARTA TECHNICZNA M1580

Zastosowanie:

Produkt przeznaczony jest jako warstwa podkładowa antykorozyjna dla farb alkidowych. Posiada znakomite 

właściwości ochronne, jest  szybkoschnący i doskonale wypełniający podłoże. Bardzo łatwy w aplikacji. Nie 

powoduje zacieków. Połysk 5-10/60˚.

Ciężar właściwy: 

farba

objętościowo

Zawartość części stałych:

46%

µm  WFT

Wydajność praktyczna zależy od metody nakładania, podczas aplikacji, kształtu i chropowatości powierzchni 

malowanej.

Wydajność teoretyczna: 

pyłosucha sucha dotykowo

30
temperatura 20°C, relatywna 

wilgotność powietrza 60%

Schnięcie i utwardzanie jest w dużym stopniu  zależne od zastosowanej mokrej grubości warstwy, 

temperatury, wilgotności, wentylacji i nasłonecznienia . Czas przemalowania po min. 1-2 godzinach lub max. 

po 14 dniach.

1-2

minut godziny

Istnieje ryzyko pękania 

jeśli czas schnięcia i 

temperatura są inne od 

podanych.


